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1. Amag¢ ve Kapsam:

Bu talimat SAMLAB’a miisteri tarafindan gonderilen ¢ekme ve ¢entik darbe test numunelerinin TS EN
ISO 6892-1, TS EN I1SO 148-1, ASTM E8/E8M, TS EN ISO 4136 ve TS EN 1SO 9016 standartlarmna

gore kabul kriterlerini icermektedir.
2. Sorumlular:
Bu talimatin uygulanmasindan LBS ve LM sorumludur.
3. Tanilar ve Kisaltmalar:
Deney numunesi: Standarda uygun olarak teste hazir hale getirilmis parca, test parcasi.
Parca: islenerek icerisinden deney numunesi ¢ikarilacak malzeme.

4. Uygulama:

4.1. Deney Numunesi Fiziksel Ozellikleri:

Deney pargalari, metalin 6zelliklerini etkilemeyecek sekilde hazirlanmalidir. Deney parcasi hazirlanirken

kesmeden veya preslemeden dolay1 meydana gelen sertlesmis bolgeler islenmek suretiyle giderilmelidir.

Deney pargast sac veya seritten hazirlantyorsa haddelenen yiizey muhafaza edilmelidir. Bu parcalarin
zimparalanarak hazirlanmasi1 malzeme 6zelliklerinde, 6zellikle de (calisma sertlesmesi nedeniyle) akma
dayaniminda 6nemli degisikliklere yol acar. Yiiksek calisma sertlesmesi gosteren malzemeler genellikle

frezelenerek, taslanarak vb. hazirlanmahdir.

Numune yiizeyi hazirlama isleminde taslama veya tornalama yapilacaksa, talag kaldirma igleminde

numunenin yiizeyinde asirt yanmalarin olusmasi engellenmelidir.

Cekme testi yapilacak numune yiizeyinde oksit tufali, yagh tabaka ve derin ¢izik gibi olumsuzluklar

bulunmamalidir. Deney parcasinin diiz olmasina dikkat edilmelidir.

Miisteri tarafindan ¢ekme testi veya ¢entik darbe testi yapilmak {izere gonderilen numune talimatta
belirtilen fiziksel ve 6l¢iisel durumlara uymamasi durumunda SAMLA B numuneyi kabul etmeme hakkima

sahiptir.
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Orijinal numuneyi temsil eden numune/numuneler zarar gérmeyecek sekilde uygun kap ya da kutularda

laboratuvara iletilmelidir.

Se 20 1
— \ _,_I‘_é 1
[ V s
% s
pam= g S———— |
Lo _
- I|"l
Aciklama
a, Yassi bir deney parcasinin ilk kalinhd! veya bir borunun ilk et kalinhig
b, Yass! bir deney parcasinin ilk gévde genisligi
L. Govde uzunlugu
L, Ik dlcid uzunlugu
L Deney parcasinin toplam uzunlugu
| Kopmadan sonraki son ol¢i uzunlugu
Sk Govdenin ilk kesit alan
1 Kavranman uclar

Not — Deney parcasi kafalarinin sekilleri sadece yol gosterme amach verilmistir.

Sekil 1: Yasst Numune(Hazirlanmis) tizerinde tanimlamalar
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a) Deneyden dnce
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b) Deneyden sonra

Agiklama
d, Yuvarlak kesitli bir deney parcasinin ilk govde capi
L. _Gﬁvde uzunlugu
Lo Ik 6l¢i uzunlugu
L, Deney parcasinin toplam uzunlugu
Ly Kopmadan sonraki son dlgh uzunlugu
S, Gavdenin ilk kesit alani
Sy Kopmadan sonraki en kiiclk kesit alan

Mot — Deney parcasi kafalarinin sekilleri sadece yol gdsterme amacl verilmistir.

Sekil 2: Silindirik Numune(Hazirlanmis) {izerinde tanimlamalar

4.2. Deney Numunesi Tipleri:

4.2.1. Kahnhgi 0,1 mm ile 3 mm Arasinda Olan Saclar, Seritler Ve Yass1t Mamuller I¢in

Cekme Deneyi Numuneleri ve Olgiileri

Govde uzunlugu, Lc, uglara yarigapt en az 20 mm olan gegis kavisleriyle (deney parcasinin kavrama

uclarina baglandigi radiis) baglanmalidir. Bu uglarin genisligi> 1,2 bo olmalidir.
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Anlagmayla, deney pargasi paralel kenarli bir seritten ibaret olabilir (paralel kenarli deney pargasi).

Genisligi 20 mm veya daha kii¢lik olan numunelerde, deney parcasinin genisligi mamulle ayni olabilir.
Ug farkli orantisiz deney pargas1 geometrisi yaygin bir sekilde kullanilir (Tablo 1).

Govde uzunlugu (Lc), Lo + bo/2’den kiigiik olmamalidir. Anlagmazlik durumunda, malzeme yetersiz

olmadikca, Lo + 2bo uzunlugu kullanilmahdir.

Genisligi 20 mm'nin altinda olan paralel kenarli deney pargalarinda, mamul standardinda belirtilmemisse,
ilk Ol¢li uzunlugu Lo, 50 mm olmahdir. Bu tip deney parcalarinda kavrama uglar arasindaki mesafe

Lo+3bo’ya esit olmalidir.
Her deney pargasinin boyutlar 6l¢iiliirken Tablo 2'de verilen sekil toleranslar1 uygulanir.

Deney parcasinin genigliginin mamul genigligine esit oldugu durumlarda, ilk kesit alan1 So, deney

parcasiin Olgiilen boyutlar esas alinarak hesaplanmalidir.

Deney parcasimnin genigligini deney sirasinda Olgmekten kaginmak igin, isleme toleranslari ve sekil

toleranslar1 Tablo 2’de verilen degerlere uymak sartiyla, anma genisligi kullanilabilir.

Gizelge B.1 — Deney parcalarinin boyutlan N
Olcdler mm’dir

Deney Genisli Ik 6l Govde uzunlugu Paralel kenarli deney
enishk = ey
pargasinin b uzunlugu _ L. ] parcalar icin kavrama
tipi = Jis Asgari Tavsiye edilen uclari arasindaki mesafe
1 1251 50 57 75 875
2 20+ 1 80 90 120 140
3 2081 o0 = 60 = - Tammlanmamis
2 Tip 3 deney parcasinin L/b, ve L./b, oranlan Tip 1 ve Tip 2’'nin oranlarina gére cok dasuktdr.
Sonuc¢ olarak, bu deney parcasiyla olcllen dGzellikler, 6zellikle kopmadan sonraki uzama (mutlak
| deder dagihm arahidi) diger tip deney parcalanyla élcilenlerden farkl olacaktir.

Tablo 1: Yasst Numune Parca Boyutlar
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Cizelge B.2 — Deney pargalarinin genislik toleranslari

Olculer mmdir.

Deney parcasinin anma genisligi Isleme toleransi * Sekil toleransi ®
125 +0,05 0,06
20 +0,10 0,12
25 +0,10 0,12

®  Bu toleranslar, eger ilk kesit alani S,'nun anma degeri, kesit alani 6lctlmeksizin hesaba dahil
edilecekse uygulanabilir.

b Deney parcasi govde uzunlugu L.nin tamami boyunca alinan genislik olcumlerindeki azami
sapma.

Tablo 2: Yasst Numuneler Hazirlanirken Kullanilacak Isleme Toleranslar

4.2.2. Cap1veya kahnlhigi 4 mm’den az olan tel, cubuk ve profiller icin kullanilan deney
parcasi tipleri

Deney parcasi genellikle mamuliin islenmemis bir ylizeyinden alinir.

[k 6lgii uzunlugu (Lo) 200 mm + 2 mm veya 100 mm + 1 mm olarak alinmalidir. Deney cihazinmn
kavrama c¢eneleri arasindaki mesafe Lo +20 mm’den hicbir sekilde kii¢iik olmamak iizere Lo+ 3bo

olmalidrr.

Kopmadan sonraki ylizde uzama tayin edilmeyecekse, kavrama c¢eneleri arasinda en az 50 mm’lik bir

mesafe kullanilir.

So + % 1 dogrulukla hesaplanmalidir.
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Agiklama
Lo ik 6l¢t uzunlugu
S Ik kesit alani

Sekil 3: Farkli Numune Kesitleri

4.2.3. Kalnhg1 3 mm veya daha fazla olan saclar ve yassi mamullerle kalinhg1 4 mm veya

daha fazla olan tel, ¢cubuk ve profiller i¢cin kullanilacak deney pargasi tipleri

Genel olarak, deney parcasi islenmeli ve gdvde, deney cihazinin kavrama ¢enelerine uygun herhangi bir
sekle sahip kavrama uclarmna bir kavisle baglanmahdir (Sekil 1,2). Kavrama uclartyla gévde arasindaki

gecis bolgesi kavisinin asgari yart ¢ap1 asagidaki gibi olmalidir.

a) 0,75 do, burada do silindirik deney pargalart i¢in gévde ¢apidir;

b) Diger deney pargalan i¢in 12 mm.

Gerekirse, profiller, cubuklar, vb islenmeden kullanilabilir.

Deney parcasinin kesiti daire, kare, dikdortgen veya 6zel durumlarda bagka bir sekilde olabilir.
Dikddrtgen kesitli deney pargalarinda, genisligin kalmhga orani 8:1'i gegmemelidir.

Genel olarak, islenmis silindirik deney pargasinin gévde ¢ap1 3 mm'den kiiciik olmamahdir.
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Islenen pargalar igin;

Govde uzunlugu, Lc minimum;

a) Silindirik deney pargalar1 igin Lo + (do/2);

b) Diger deney pargalar1 i¢in Lo + \/S_o

Anlagmazlik durumunda, yeterli malzeme varsa, deney pargasinin tipine bagh olarak, Lo+2do veya Lo+2
\/S_ouzunlugu kullanilmahdir.

Islenmemis parcalar icin;

Deney cihazimmin kavrama geneleri arasindaki mesafe, Ol¢li isaretlerinin bu kavrama cenelerinden en

azindan \/S_O uzaklikta olmasina yetmelidir.
ik 6l¢ii uzunlugu (Lo)
Orantih deney parcalar:

Genel bir kural olarak, orantili deney pargalart Esitlik (1) yoluyla ilk 6l¢li uzunlugu Lo’nun ilk kesit alani

So arasinda bir bag kurulabildiginde kullanilir.
Lo=k x /S, Esitlik (1)

k =5,65'¢ esittir.

Alternatif olarak k degeri i¢in 11,3 kullanilabilir.

Dairesel kesitli deney pargalan tercihen Tablo 3'de verilen boyutlardan birine sahip olmalidir.

Cizelge D.1 — Daire kesitli deney parcalan

Ik 6lci uzunlugu

Cap En kiclk govde
_ uzunlugu
Oranti katsayis d L=k /So Le
mm mm mm
20 100 110
14 70 i
2.65 10 50 55
i 5 25 28
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Tablo 3: Daire Kesitli Orantili Deney Pargalar

Orantisiz deney pargalar:

Orantisiz deney pargalart mamul standardinda belirtilmisse kullanilabilir.

Govde uzunlugu (Lc), Lo +bo/2’den kiigiik olmamalidir. Anlagmazlik halinde, malzeme yetersiz

olmadikca,

Lc=Lo+2bo govdeuzunlugu kullanilmalidir.

Tablo 4’te tipik bazi deney parcasi boyutlar1 verilmistir.

Cizelge D.2 — Tipik yassi deney parcasi boyutlarn

Olgiler mm’dir

Genislik Ik 6lcd uzunlugu En kicik govde uzunlugu Yaklasik toplam uzunluk
b, Lo Le L,
40 200 220 450
25 200 215 450
20 80 90 300

Tablo 4: Yass1 Orantisiz Deney Parcas1 Olgiileri

Islenmis deney pargalarinin enine boyut toleranslart Tablo 5 ‘de verilmistir.
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Gizelge D.3 = Deney parcasinin enine boyutlarina iliskin toleranslar
Olciiler mm'dir
Enine anma Anma boyutu Sekil
Agiklama boyutu isleme toleransi ® toleransi ®
23 £0,02 0,03
Daire kesitli islenmis deney parcalarinin >6
cap! ve dort tarafindan islenmis =10 £0,03 0,04
dikdértgen kesitli deney parcalaninin =10
enine boyutlarn =18 +0,05 0,04
s £0,10 0,05
23
<5 +0,02 0,03
5160 +0,03 0,04
Sadece karsihkh iki tarafindan islenmis ; 10
dikddrtgen kesitli deney parcalarnnin <18 + 0,05 0,06
enine boyutlari = 18
<10 +0,10 0,12
g gg +015 0,15

| sapma.

Tablo 5: Tolerans Tablosu

4.2.4. Sac, Serit, Lama Icin Cekme Numunesi Olciileri

# Bu toleranslar, sadece ilk kesit alam S_;'nun anma dedger dlciilmeksizin hesaba dahil edilecekse
uygulanir. Bu isleme toleranslan karsilanmazsa, her deney parcasinin dlgiilmesi esastir.

> Deney parcasinin belirtiimis govde uzunlugu L./nin tamami boyunca dlcimler arasindaki azami

a F=25
M

| s
E:Ei?ﬂ'm |
a5 ~

Lo=545VS, e 415
- L ¢ = 240 (biz Klsrw-u):
lL¢-500

-Sekil 4- Yassi Malzemeler igin drnek numune
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4.2.5. Daire Kesitli Metal Malzemelerin Cekme Numunesi Olgiileri

1)
Mi6~2 —
\‘-._ "7t B/—
Fgou TO.OF5
1 @ -El- fa
f._ ﬂ\_m
Le=50 25
——
- le =60 fbﬂl I‘T-FIM) _
- Lt - 130
-sekil 5- Yuvarlak Malzemeler icin 6rmek numune
VEYA
2%)
M1ox1.5 Xiz
s a
1 % LK R A
— [
Lee25 8

Le - 30 (Dvz kisim)

Lt =80

-Sekil 5- Yuvarlak Malzemeler igcin 6rnek numune
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4.2.6. Kiiresel Grafitli Dokme Demir Cekme Numunesi Olciileri

20 Mi0x2,3

\_ o -
I @) |

|
‘4 N

- . ?ﬂ_ . 4o

) 78 .

= 180

-Sekil 8-Kiiresel Grafitli Dékme Demir Cekme Cubugu drnegi

4.2.7. Temper Dokiim Cekme Numunesi Olgiileri

Le<go |
o \CE MlEx2
' JJ,':'HZ i
- Lo! 36 _51‘] __ 40 -
ot 150 n

-Sekil 9- Temper Dakim Cekme Cubudu dmedi
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4.2.8. Kaynakh Malzemeler icin Olgiiler
Plakalar ve Borular
ADLANDIRMA SEMBOL | OLCULER
Test numunesinin toplam uzunlugu Lt Belirli bir test makinasma uygun
Genislik bl b+12
Paralel uzunlugun | levha b 12 eger ts<2
genisligi 25 eger ts>2
borular b D<50ise 6
50<D<168,3 ise 12
D>168,3 ise 25
Paralel uzunluk 2b Lc >Ls+60
Cap r >25
a Basmgh kaynak ve kiris kaynagi icin (proses gruplar 2, 4,51 ve 52 uyarinca ISO

4063: 1998), Ls = 0.

b Diger bazi metalik malzemeler i¢in (e.g. aliiminyum, bakir ve diger alagimlari) LcsLs + 100 gerekli

oldugunda
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a) Plakalar icin test numunesi
Le
lI fl-
e - N = 1
al &

e
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b) Borular icin test numunesi

Tam Kesit Borular

d min.

_I.ff.ff-’ PN
= || a
s R o
_____ |
Wil NNy il A
S
"]
N N
T T FF T T T T — — T T T
LT, 1 TLLL%__
|
E— I | — —
A |

il

7

/

dmin. | d min.

2d min.

o min. o man,
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Kat1 Kesitler icin

Test numunelerinin kat1 boliimlerden boyutlari, sdzlesme taraflari arasinda kararlastirilacaktir. Boyutlar

ISO 6892 deki gibi olmahdir. Lo>Ls+60mm olmalidir.

'IU
— —
1 S S S I P - - 4
!
Ly i
—

a) Kati kesitler icin silindirik numune

4.2.9. Nerviirlii Celik Cekme Numunesi Olgiileri

Nerviirlii insaat ¢eligi numunelerinde ISO 6892-1 ve ASTM A370 e gore Lo boylart farklhilik

gostermektedir. Bu farkhiliklar {iriin standartlarmdan takip edilir.

(ST T 7T T 757 7] s

Li.coo

-sekil 10- Nerviirli Cekme Cubugu érmedi

Nerviirlii ¢elik ¢ubuklarin anma ¢apmi bulmak i¢in, numune olarak alman gubuklardan en az toplam 500

mm uzunlukta kesilen parcalar, en az 1 gr. hassashkta tartildiktan sonra asagidaki bagnti ile hesaplama
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yapilir. Ayrica min. kopma uzamasmin tespitinde; cubuk, serbest uzunlugu boyunca 20,10 veya 5 mm esit

araliklarla isaretlenir.

Anma Birim Uzunluk Kiitlesi= G/L
Jds= Cubuk Anma Cap1 (mm) (E1)
L = Cubuk Boyu (mm)

G = Cubuk Kiitlesi (gr)

Veya;

4.2.10. Beton Celik Hasir1 Cekme Numunesi Olgiileri

{5

/77T T A7 /T 7 T T77 7] ;m:;;-r
ey

! N

- -

L ¢« 600 mm h‘

-Sekil 11- Befon Celik Hasin Cekme Gubugu émegi

Celik Hasirdan ¢ikarilacak ¢cekme numunesi lizerinde en az bir adet kaynaklanmis enine c¢ubuk da
olmalidir. Kopma uzamasinin tespitinde; gubuk, serbest uzunlugu boyunca 20,10,5 mm esit araliklarla

isaretlenir.
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Sekil 12: Civata Cekme Cubugu 6regi

Dis {iistii cap1, 16 mm’den biiyiik olan, 1s1l islem gormiis civatalarda deney pargasi ¢apmin islenerek

inceltilme orani,vida dis iistli ¢apmin %25’inden biiylik olmamalidir.

Soguk dévme ile bigimlendirilmis ve mukavemet sinifi 4.4, 5.8 ve 6.8 olan mamiillerin ¢ekme deneyj,

mamiillerin islenmememis haliyle yapilmaldir.

d : Vida dis listii anma ¢ap1 (mm)

d0: islenmis deney parcas1 ¢ap1 (d0 < dis dibi ¢ap1) (mm)

b : Vidali kismm uzunlugu (b > d) (mm)

Lo : Olgiilen ilk uzunluk, 5d0 veya 5.65 VSO

Lc : Diiz govde uzunlugu (Lo + do) (mm)

Lt : Deney parcasinin toplam uzunlugu

So : i1k kesit alan

r: Yuvarlatma yarigap1 (r >4 mm)

Civata ve saplamalarin islenmemis haliyle cekme deneyi, islenmis deney parcalarina uygulanan metotla

yapilmalidir. Cekme dayaniminin hesaplanmasinda gerilme kesiti As esas almur.
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d, , d
As =2 x (2 +2)? (mm?)
d; =d, *H/6
d1: Temel dis dibi ¢ap1 (mm)
d2: Vida disi boliim dairesi ¢ap1 (mm)
d3: Vida dis dibi ¢ap1 (mm)

H : Vida disi temel tiggeninin yiiksekligi ~ (mm)

Islenmemis civata, normal metotla imal edilmis, ancak taslama, ¢ap kiiciiltmesi v.s. ikinci bir islemi
uygulanmadig1 civatadir. Bu civatalar i¢in ¢aplar hesaplanmis olarak ISO 898 standardia gore nominal

kesitler alinarak deney yapilir.
4.2.12. Borular I¢cin Cekme Numunesi Olgiileri

Deney pargasi belirli bir uzunlukta kesilmis bir boru pargasi veya borunun tiim et kalinhigmdan boyuna
veya enlemesine olarak ¢ikarilan bir serit ya da borunun et kalinhigi boyuna islenerek elde edilmis

yuvarlak kesitli bir parca olabilir.

Islenmis enine, boyuna ve daire kesitli deney pargalari, 3 mm’den kiiciik et kalinhklar1 i¢in madde4.1.1
‘de, 3 mm’ye esit veya daha biiylik olan et kalinliklar1 i¢in madde 4.1.3’e gore islem yapilir veya sekil 13

deki 6rnek degerlere gore ¢ikarilir.
Boyuna ¢ikarilan seritler genelde et kalinhig1 0,5 mm’den daha biiyiik borular i¢in kullanilir.

Borudan ¢gekme yapilacaksa borunun her iki ucu kor tapayla kapatilmalidir. Tapalarla en yakin 6l¢ii isareti
arasindaki mesafe Do/4’ten biiylik olmalidir. Anlagsmazlik halinde yeterinde malzeme varsa Do degeri

kullanilmahdir.

Tapanin 6l¢ii isaretleri yoniinde kavrama ¢enelerini agsan uzunlugu Do’dan biiylik olmamali ve sekli ¢t

uzunlugunun deformasyonunu etkilememelidir.

Boyuna seritlerin gévdeuzunlugu (Lc) yassilastirilmamalidir, ancak ucglar deney cihazinin kavrayabilmesi

icin yassilagtirilir.

Enine deney pargalan diizlestirilirken 6zel 6nlemler alinmahdir.
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-Sekil 14- Boru (Tiip) Cekme Numunesi drnedi
Boru Dig Cap1 D > 60 mm. ise :
a = Borunun et kalinlig1 (mm)
b = Deney pargasinin genigligi (mm)
D = Borunun dis cap1 (mm)

SO = Kesit Alan1 Hesabr :
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Boru D1s Cap1 D > 60 ise :
2 2
b 2 D b b, 2 (p,-2a b
So = T"E)ﬁ ~bg +T°arcsin[i]—T° [[JO 20, _bg] _[ 0 : o } ar{sin[Do _oz% ]
(E1)
Veya;
b ] 2
D—°<0,25 Ise S, =a,b,|1+ i
o 6D,(D, -2a,)
b -
° <010 S, =2,b,
o ise
(E2)

Esitliklerinde faydalinilir. (bu esitlikler yass1t numune ¢ikarildigida kullanilacaktir.
Boru Dig Cap1 D <60 ise :
So=m=*a,*(Do—a,)

4.2.13. Alim Kaynakh Sac Cekme Cubugu Ornegi

-Sekil 15- Alin Kaynakl Sac Gekme Cubugu érnegi
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4.3. ASTM E8/E8M i¢in Numune Hazirlamasi

4.3.1. Yassi numuneler icin

g

L

[—b=—e] [* A -—i [ —

i —f

r <l
G
Dimensions
Standard Specimens Subsize Specimen
Plate-Typa, 40 mm Sheat-Typa, 12.5 mm 6 mim
[1.500 in.] Wide [0.500 in.] Wide [0.250 in.] Wide
mim [in.] mim [in.] mim [in.]
G—Gauga langth (Nate 1 and Nota 2) 2000 =02 500 0.1 25001
[8.00 + 0.01] [2.000 + 0.005] [1.000 + 0.003]
W—\Width (Mote 3 and Note 4) 400220 12502 60=01
[1.500 = 0.125, -0.250] [0.500 + 0.010] [0.250 + 0.005]
T—Thickness (MNote 5) thickness of material
R—Radius of fillet, min (Mole &) 25[1] 12.5 [0.500] 6 [0.250]
L—Owerall langth, min (Note 2. Note 7, and Mote 8) 450 [18] 200 [8] 100 [4]
A—Langih of reduced parallel section, min 225[9] 57 [2.25] 32 [1.25]
B—Langth of grip section, min (Mote 9) 75 [3] 50 [2] 30 [1.25]
C—Width of grip section, approximate (Note 4 and Note 9) 50 [2] 20 [0.750] 10 [0.375]

4.3.2. Daire Kesitli Metal Malzemelerin Cekme Numunesi Olgiileri

- A -

q |
PU— - _

G R

ASTM ES8 icin

(Test boyu ¢apin 5 kati biiytikliiglinde olmali)

Specimen 1 Specimen 2 Specimen 3 Specimen 4 Specimen 5
G—Gauge length 50.0 = 0.1 36.0 = 0.1 24001 16.0 £ 0.1 10.0 0.1
[2.000 = 0.005] [1.400 = 0.005] [1.000 = 0.005] [0.640 = 0.005) [0.450 = 0.005]
D—Diameter (Mote 1) 125=0.2 9.0 =01 6.0 =01 4.0=0.1 25=01
[0.500 + 0.010] [0.350 = 0.007)] [0.250 = 0.005] [0.160 = 0.003] [0.113 = 0.002]
R—Radius of fillet, min 10 [0.375] 8 [0.25) 6 [0.188] 4 [0.1586] 2 [0.094]
A—Length of reduced parallel section, min 56 [2.25] 45 [1.75] 30 [1.25] 20 [0.75] 16 [0.625]

(Note 2)
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ASTM ESM ICIN

(Test boyu ¢apin 5 kat1 biiytikliigiinde olmalr)

Specimen 1 Specimen 2 Specimen 3 Specimen 4 Specimen 5
G—Gauge length 62501 450 £ 01 30.0 =01 20001 12501
[2.500 = 0.005] [1.750 = 0.005] [1.250 = 0.005] [0.800 = 0.005] [0.565 = 0.005]
D—Diameter (Note 1) 12502 9.0+ 01 6.0+ 01 4001 25+ 0.1
[0.500 = 0.010) [0.350 = 0.007) [0.250 = 0.005] [0.160 + 0.003] [0.113 = 0.002)
A—Radius of fillet, min 10 [0.375) 8 [0.25] & [0.188) 4 [0.158] 2 [0.094]
A— ength of reduced parallel section, min 75 [3.0) 54 [2.0] 36 [1.4] 24 [1.0] 20 [0.75]

(Note 2)

4.4. Centik Darbe Testi

Standart test numunesi 55 mm uzunlugunda ve 10 mm kenarli kare kesitli olmalidir. Numune

uzunlugunun tam orta noktasindan V-¢entik agilmalidir (Tablo 6)

Eger standart test numunesi eldeki mevcut malzemeden c¢ikartilamiyor ise genisligi 7,5 mm, 5 mm, 2,5

mm olan numunelerde kullanilabilir.
Test numunelerinin kare kesit alanlar1 haricinde yiizey piriizliiliigii Ra 5 pm’den daha iyi olmalidir.

Isil islem gérmiis malzemeler icin, test numuneleri 1s1l islemler tamamlandiktan sonra hazirlanmalidir.

Eger uygulanacak olan 1si1l iglem yiizey kalitesini etkilemiyor ise 1s1l islemden 6nce de hazirlanabilir.

Numune iizerinde bulunan ¢entigin diizgiin bir sekilde hazirlanmasi gerekir. Ciinkii ¢centik kokiinde igleme

sonrasi kalan ¢apaklar sogurulan enerjiyi etkilemektedir.

Centige simetrik olan diizlem test numunesinin boy eksenine dik olmalidir.

V-gentik; 45°’lik agtya, 2 mm’lik derinlige ve 0,25 mm’lik kok yaricapina sahip olmahidir
Kaynakli malzemelerde kaynagin daha iyi segilmesi i¢in daglama iglemine tabi tutulabilir.

Centik darbe testi V-¢entikli test parcasi sekli iizerinde sembollerin gosterimi
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Sekil 16 Kaynakli ve kaynaksiz test parcalarinin boyutlarmim igleme toleranslar

Isleme Toleranslar
Tanim Sembol Gergek Tolerans sinifi
ve no boyutlar .
Uzunluk I 55 mm + 0,60 mm 515
Yukseklik © h 10 mm = 0,075 mm 512
Genislik ® w
Standart Test Parcasi 10 mm 0,11 mm 513
Diusik genislikteki parca 7.9 0,171 mm 513
Dusik genislikteki parca 5° + 0,06 mm 512
Diusik genislikteki parca 25 + 0,05 mm 512
Centik Acisi 1 45¢ +2° -
Centik harici yikseklik 2 8 mm + 0,075 mm 512
Centik taban V kavis acisi 3 0,25 mm + 0,025 mm -
Centik taban Ona%mln kenarlara 4 27 & mm £0 42 mm is 15
uzakhg ©
Centidin boyuna yizeye olan acisi a0 - 20 -
Bitisik boyuna yuzeyler arasi acl a a0 - 20 -
2150 286-e gdre
P Test parcalan R, 5 pm’'dan daha az yazey purizltligane sahip olmalidir.
= 2mm veya 3 mm gibi farkh biri yiikseklik belirtilmisse, karsi gelen toleranslar da belirtilmelidir.

-Tablo 6- Darbe Testi Qlcid Tablosu
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TS EN ISO 9016 standardma uygun olarak yapilan ¢entik darbe testlerinde kaynagi ¢esidine gore

numune hazirlama sartlar1 asagida verilmistir. Numune 6lgiileri ISO 148-1 standardina uygun olarak

yapilacaktir.

Table 1 — Notched face parallel to the surface of the test piece (S position)

Denomination

Centre of the weld

Denomination

Fusion/joint line

RL

Representation Representation
VHS alb
(pressure ) -
weld) tr [/" 4
a
\ / ( RL -~
VWS alb A 4
\ !/ VHS alb -
~| R (fusion weld)
S —

| —
Y
B
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Table 2 — Notched face perpendicular to the surface of the test piece (T position)

Denomination

Fusion/joint line

Representation

Centre of the weld
Denomination
Representation
VWT 0/b -
3 4
-
VWT alb
AP
S
a
RL
VWT O/f O S
17 -
15
W70 |
RL
\ =
VWT alb \
<\ T
P A T
N
]
i1
a |\
H-=%
RL

VHT 0/b

VHT alb

VHT alb

VHT alb

A
(7

AISIA
]

R
\,,{-‘g ]

RL
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Dimensions in milimetres
1
-
S\ /4
=l .
YWTO 30
| \
3 (A 5
3 [ 5 .
-
— 1"
mi S L
VHTI 2 f’r p:

Key

Axis of the notch
Parent metal

Heat affectad zone
Fuskon line

Weld metal

L

|

Figure 1 — Typical examples of denomination
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4.5.

4.6.

Karakter : V- Charpy V ¢entik
Karakter : W: Centik kaynak metalinin i¢inde olacak. RL: Kaynagin merkezinden gegen referans
cizgisidir

: H: Centik 1sidan etkilenen bdlgede olacak. RL: Referans ¢izgi fiizyon veya eklem
cizgisidir
Karakter : S: Centik ylizeye paraleldir

. T: Centik kalinlik boyunca olmahdir
Karakter : a: Centigin referans ¢izgiye olan mesafesi ( a kaynagin merkez cizgisinde ise sifir
alinir)
Karakter : Kaynak yiizeyinin test numunesine olan mesafesi (Test numunesi kaynak yiizeyinden

alindiysa b sifir alinir)

Kimyasal Analiz Testi

Test i¢in istenilen numunenin ¢ap1 6 mm den biiylik numunenin yiizeyi diiz, capaksiz, bosluksuz
ve temiz olmalidir.

Sertlik Testleri

Rockwell Sertlik Testi

Test, mamul standardinda aksi belirtilmedikge, diizgiin, piiriizsiiz, oksitsiz, tufalsiz, yabanci
malzeme (6zellikle yaglama maddeleri) bulunmayan bir yiizeyde yapilmalidir. Titanyum gibi,
basma ucunu asindirabilecek reaktif metaller i¢in bir istisna yapilmistir. Bu gibi durumlarda
gazyag gibi 6zel bir yaglayic1 kullanilabilir. Yaglayic1 kullanimi deney raporunda belirtilir.
Destek yiizeyleri de temiz olmali ve iizerinde yabanci madde (tufal, yag, kir, vb.)
bulunmamalidir.

Brinell Sertlik Testi
Numune ebatlar1 40mm’den biiyiik ise kesme makinasinda kesilerek bakalitleme yapabilmek i¢in
uygun Olgiilere getirilir.

Numune Struers Cito Press-5 bakalit cihazinda uygun sartlar secilerek (Orm: 180° 6 dk) bakalite

alinir.
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e Bakalite alinan numune Struers LaboForce-100 parlatma makinasinda sirasi ile

220’lik zimpara ile 1:30 dakika

500’lik zimpara ile 1:30 dakika

800’liikk zimpara ile 1:30 dakika

1000’lik zimpara ile 1:30 dakika

6’lik parlatma c¢uhasi ile 4 dk parlatilir.

Vickers Sertlik Testi icin
Numune ebatlar1 40mm’den biiyiik ise kesme makinasinda kesilerek bakalitleme yapabilmek i¢in
uygun Olgiilere getirilir.
Numune Struers Cito Press-5 bakalit cihazinda uygun sartlar secilerek (Orn: 180° 6 dk) bakalite
alinr.
Bakalite alinan numune Struers LaboForce-100 parlatma makinasinda sirast ile

220’lik zimpara ile 1:30 dakika

500’liik zimpara ile 1:30 dakika

800’Lik zimpara ile 1:30 dakika

1000’lik zimpara ile 1:30 dakika

6’lik parlatma ¢uhasi ile 4 dk parlatilir.

Karbon Kiikiirt Testi

Numune toz ve talas formunda olmalidur.
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